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Pecarski Samot

Opis

Pecarski Samot RHS skoraj popolnoma avtomatsko izdelujemo na proizvodni liniji, ki smo jo
v nasem obratu v Krummnussbaumu v Dolnji Avstriji postavili v zac¢etku devetdesetih let. Na
tak nacin je zagotovljena enakomerna kvaliteta proizvedenih izdelkov v skladu s standardom
ONORM B8305. Ta standard doloda za Samotne materiale dolodene zahteve kot je
nepregornost, gostota, poroznost, hladna odpornost proti pritisku in obstojnost na menjave
temperature. Samot v skladu s tem standardom omogo¢a dolgo Zivljenjsko dobo londene peéi.

Vedeti je treba, da je v Avstriji mogoce postaviti lon¢eno pe¢ samo po zahtevah standarda
ONORM B8301 samo, &e je $amot testiran in ustreza standardu ONORM B8305. Tudi
program za izra¢un lonc¢ene peci Avstrijske zveze pecarjev predpostavlja uporabo tega in tudi
kot »mehko« oznacenega Samota.

Poleg pecarskega Samota RHS v Krummnussbaumu $e naprej izdelujemo tip OS. Ta Samot
zgemo pri nekoliko nizji temperaturi, zaradi ¢esar izgleda »mehkejSi« in je bolj prijeten na
otip.

Oba materiala stalno nadzira interni oddelek za zagotavljanje kvalitete, ki mora vse dejavnosti
izvajati v skladu z nasim sistemom za zagotavljanje kontrole, ki je certificiran s standardom
ISO 9001. Razen tega izdelke kontrolira tudi zunanji zavod za preskusanje materialov.

Razen tega je firma Aug. Rath jun. AG pod registrsko Stevilko 20103 prejela avstrijski znak
kvalitete. To priznanje podeljuje neodvisna avstrijska delovna skupnost za pospesevanje
kvalitete.

Formati

Pecarski Samot je na razpolago v velikem Stevilu formatov, od polnilnih zidakov za peci z
dimenzijami 130/130/20 mm do obloznih plos¢ za zgorevalne prostore v formatu 700/600/100
mm. Razen tega lahko normalne formate dobite tako s hrapavo kot z gladko povrSino in
ostrimi robovi, na razpolago s tudi klinastimi bloketi.



Izdelki iz keramicnih vlaken

Volna

Za masenje votlin s temperaturno
obstojnostjo do 1260 °C ali 1400 °C

Trakovi
Za ovijanje cevi in toplotno izolacijo v

razli¢nih debelinah in s temperaturno
obstojnostjo do 1260 °C ali 1400 °C.

Vlazni file

Lahko se vsestransko uporablja do
1000 °C ali 1260 °C, ker se vlazni filc
na zraku pri sobni temperaturi strdi in
ohrani dano obliko.

Plosce in fazonski kosi

Za toplotno izolacijo med pecjo ali
kuhinjskim $tedilnikom in sosednjimi
elementi, za dimniske prikljucke,
elemente zgorevalnih prostorov

in veliko vec.

Papir
Za toplotno izolacijo, kjer je stiska
S prostorom.

Vrvi
Za tesnenje vrat pec€i, vencev Stedilnikov

in podobno s temperaturno obstojnostjo
do 600 °C, 750 °C in 1260 °C.

Vlaknasta plastika in vlaknaste pene
Za tesnenje fug in razpok zaradi krcenja.
Na razpolago v vedru ali v enostavnih
kartusah.

Lepila, trdila in premazi

Za lepljenje elementov iz kerami¢nih
vlaken, Samota ali kovine. Za izboljSanje
povrsin, npr. za zmanjSanje moZnosti
prodiranja umazanije v oblogo.

Opis

Nasi izdelki iz kerami¢nih vlaken za
temperature do 1400 °C so izdelani
iz aluminijevih silikatnih vlaken.

Pri skoraj 2000 °C jih raztalijo v
elektri¢ni oblo¢ni pedi in izdelajo s
postopkom paralelnega pihanja.

Vsa vlakna so kemi¢na in nevtralna
in obstojna proti vecini Kislin in
lugov. Niso pa obstojna proti mo¢nim
alkalijam, Zvepleni Kislini, solni
kislini ter fluorovodikovi in fosforni
kislini. Voda, para in olja po suSenju
Ne vplivajo na fizikalne in termi¢ne
lastnosti. Izdelki iz kerami¢nih vlaken
se odlikujejo z nizko grobo gostoto,
dobro obstojnostjo na menjavanje
temperature in zlasti z nizko toplotno
prevodnostjo pri isto¢asni visoki
temperaturni obstojnosti. Zato so
izredno primerni za toplotno
izolacijo.

NasSa kerami¢na vlakna
so na razpolago v obliki
velikega Stevila izdelkov
za razli¢ne uporabe.

Vsi izdelki iz kerami¢nih
vlaken za pecarje so
natan¢no oznaceni, e
vsebujejo organske ali
anorganske sestavine,
tako da se tudi pri
segrevanje ne sproscajo
neZeleni vonji.




Malte in mase

Nase malte in mase lahko uporabljate za razlicna opravila pri postavljanju peci in kaminov in
so deloma na razpolago z razlicno zrnatostjo. Pri uporabi teh izdelkov pa morate upostevati
konkretne predpise za predelavo. Pri izdelkih, oznacenih z eno zvezdico (*), se keramicni
zacCetek sintranja za¢ne brez dodajanja vodnega stekla pri okrog 850 °C.

Postavljanje

Malta EMA*

Kerami¢no vezoca pecarska malta za temperature do 1100 °C.
Univerzalta malta*

Pusta, kerami¢no vezoca pecarska malta za temperature do 1100 °C.
Malta C 30/C40

Kerami¢no vezoca peCarska malta za temperature do 1200 / 1300 °C.
Universal-Super

Hidravli¢no hitro vezoca zidalna malta za temperature do 1200 °C.

Lepljenje

Profix

Hitro vezoce proti ognju odporno lepilo za temperature do 1100 °C, pri Cemer trdnost stalno
od okrog 200 °C enakomerno popusca.

ACRATHIN 1100

Kislinsko odporno, kemi¢no vezoce lepilo za temperature do 1000 °C.

Lepilo KERATHIN

Na zraku susece lepilo brez vsebnosti vlaken za elemente iz kerami¢nih vlaken in Samotne
materiale za temperature do 1500 °C.

Tesnenje

Vlaknasta plastika
Homogena, pripravljena plasticna masa za tesnenje in polnjenje votlin za temperature do
1500 °C.

Ometi

Armirani omet

Bela masa za pritrjevanje armirne mrezice iz steklenih vlaken za debeline sloja do ca. 3 mm.
Pecarski omet

Masa v barvi planike ali naravno bela za zidane dele peci za debeline sloja do ca. 3mm.
Kreativni omet

Bela masa za zidane dele peci za debeline slojev do ca. 60 mm.

Prefabriciranje

Universal-Express

Hitro strjujoca zalivna masa za temperature do 1000 °C.

CARATH-D

Hidravli¢no vezo¢i ognjevarni beton, vezan s cementom, za razli¢ne zelo visoke temperature.

Popravila
Univerzalni ognjevarni cement (KERATHFIX)
Masa za popravljanje za mala kuris¢a za temperature do 1000 °C.



Smernice za predelavo

Ognjevarno lepilo PROFIX

SPLOSNO

Da bi zadostili razlicnim zahtevam pri postavljanju lon¢enih peci, se vedno bolj uveljavlja
uporaba pripravljenih ognjevarnih in vro¢insko obstojnih mas. rAvno tako je treba ustvariti
bolj racionalne in kvalitetne delovne pogoje. Nase lepilo PROFIX je naravno, hidravlicno
hitro vezoce ognjevarno lepilo in je sestavljeno iz finozrnate gline, ognjevarnih kerami¢nih
dodatkov in anorganskega veziva, ki ga pridobivajo na naravnih nahajali§¢ih. Lepilo PROFIX
lahko uporabljate samo do temperature 300 °C, ker trdnost hidravlicne vezave z naras¢anjem
temperature upada. Lepilo dobavljamo v suhem stanju in ga z dodajanjem vode zmeSate do
zelene konsistence. Strjevanje poteka pri sobni temperaturi. Strjevanje se zacne odvisno od
debeline sloja, temperature in lastnosti podlage 10 — 20 minut po nanosu in se kon¢na po 24
urah. Ze 1 uro po lepljenju so zagotovljeni spoji, ki prenesejo transport.

PODROCJA UPORABE

PROFIX se uporablja za spajanje elementov iz pecnic s sticnim lepilnim mestom na sklopu,
prefabriciranje sten iz pecnic in pokrovov, lepljenjem simsov in okrasnih elementov in
podobno. Ravno tako je primeren za sticno lepljenje Samotne opeke in stenskih gradbenih
plos¢ pri gradnji na nacin komor, kot tudi za izravnavanje manjSih neravnin na ometu. Pec
lahko s pomocjo lo¢evalnih zarez ponovno demontirate.

PREDELAVA

Zamesajte v majhni posodi s ¢isto vodo iz vodovoda (ca. 1 liter za 4 kg suhe mase). Naceloma
zamesajte toliko mase, kot jo lahko uporabite v najvec¢ 10 minutah. Samotne opeke ali pecnic
pred lepljenjem ni treba omociti. Lepljena povrSina mora biti brez prahu.

OPOZORILA

e ne uporabljajte strjenega materiala!

e S svezim lepilom ne meSajte ostankov strjene meSanice!

e Vse cCasovne navedbe so odvisne od temperature okolice, temperature in lastnosti
materiala, temperature zamesne vode ter dodane koli¢ine vode!

e Polni efekt lepljenja samo do ca. 300 °C, pri vis§jih temperaturah za¢ne trdnost pojemati.

Mejna temperatura uporabe: ca. 1100 °C

Priporo¢ljiva mejna temperatura uporabe: ca. 300 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/karton

Oznaka: lila

Skladiscenje: priblizno 6 mesecev pri suhem

skladiscenju, varnem proti zmrzali,
v pokritih prostorih, na leseni podlagi



Smernice za predelavo

Pecarska malta EMA

SPLOSNO

Pecarska malta EMA je kerami¢no vezoca malta za postavljanje peci.

PODROCJA UPORABE

Pecarska malta EMA sluzi za postavljanje kompletne loncene peci in to tako za pecnice kot
tudi v delu kuriSca in pri prikljuc¢enih vlekih.

PREDELAVA

Suho malto vzemite iz posode in jo zmeSajte s pitno vodo. Navedena koli¢ina zamesne
tekocine se Steje kot orientacijska vrednost. Konsistenca malte, ki je potrebna za polaganje
opeke, je odvisna od vpojnosti podlage. To konsistenco za predelavo uravnate s koli¢ino
zamesne vode in obicajno z upostevanjem £ 10 % orientacijske vrednosti.

Temperatura predelave mora znaSati vsaj + 5 °C. topla voda ugodno vpliva na lastnosti
predelave in na pripravo malte. ManjSe koli¢ine malte lahko zmeSate rocno z lopatico ali
zidarsko Zlico. Pripravljena meSanica malte naj pred uporabo stoji ca. 1 uro zaradi boljSega
razklopa finih delcev. Malto namazite na opeko z vseh strani, preden jih polozite na zeleno
debelino fuge. Izberite ¢im tanjSo debelino fuge. Na splosno naj bi fuga ne bila $ir$a od 2 mm.
Za SirSe fuge je potrebno uporabiti posebne izravnalne mase, npr. masa UNIVERSAL
SUPER. Pecarska malta EMA ne vsebuje hidravlicno vezocih dodatkov. Pri uporabi v
temperaturnem obmocju < 850 °C lahko malti dodate do 30 uteznih procentov tekocega
vodnega stekla, da dobite boljSo vezalno trdnost.

Glej navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: 1100 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vreca — okraste barve

Skladiscenje: neomejeno pri suhem skladiScenju, varnem proti
zmrzali, v pokritih prostorih, na leseni podlagi

Poraba: ca. 1,5t/m*=ca. 16 kg za 1 m*> N2 v lezeCem

polozaju in 2 mm fuga



Smernice za predelavo

Pecarska malta UNIVERSAL

SPLOSNO

Pecarska malta UNIVERSAL je kerami¢no vezoca malta za postavljanje peci z dolgim ¢asom
pripravljenosti in hitro vezavo na Samotni opeki. Ta malta je sestavljena podobno kot
pecarska malta EMA, vendar je bolj pusta. Zato je ni treba spreminjati v bolj pusto malto.

PODROCJA UPORABE
Pecarska malta UNIVERSAL sluzi za postavljanje loncenih peci in kerami¢nih velkov za
vroc¢e dimne pline.

PREDELAVA

Suho malto vzemite iz posode in jo zmeSajte s pitno vodo. Navedena koli¢ina zamesne
tekocine se Steje kot orientacijska vrednost. Konsistenca malte, ki je potrebna za polaganje
opeke, je odvisna od vpojnosti podlage. To konsistenco za predelavo uravnate s koli¢ino
zamesne vode in obicajno z upostevanjem £ 10 % orientacijske vrednosti.

Temperatura predelave mora znasati vsaj + 5 °C. Topla voda ugodno vpliva na lastnosti
predelave in na pripravo malte. ManjSe koli¢ine malte lahko zmeSate ro¢no z lopatico ali
zidarsko Zlico. Pripravljena meSanica malte naj pred uporabo stoji ca. 1 uro zaradi boljSega
razklopa finih delcev. Malto namazite na opeko z vseh strani, preden jih polozite na zeleno
debelino fuge. Izberite ¢im tanjSo debelino fuge. Na splosno naj bi fuga ne bila $ir$a od 2 mm.
Za SirSe fuge je potrebno uporabiti posebne izravnalne mase, npr. masa UNIVERSAL
SUPER. Pecarska malta UNIVERSAL ne vsebuje hidravlicno vezoc¢ih dodatkov. Pri uporabi
v temperaturnem obmocju < 850 °C lahko malti dodate do 30 uteznih procentov tekocega
vodnega stekla, da dobite boljSo vezalno trdnost.

Glej navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: 1100 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vre¢a — oranzne barve

Skladiscenje: neomejeno pri suhem skladiScenju, varnem proti
zmrzali, v pokritih prostorih, na leseni podlagi

Poraba: ca. 1,6 t/m*=ca. 16 kg za 1| m*> N2 v lezeCem

polozaju in 2 mm fuga



Smernice za predelavo

Pecarska malta UNIVERSAL SUPER

SPLOSNO

V sodobnem zidanju lonéenih peci se vedno bolj uveljavlja uporaba ognjevarnih in na ognju
obstojnih mas, da bi bili s tem zagotovljeni racionalni in kvalitetni delovni pogoji. Malta
UNIVERSAL SUPER je hidravlicno vezoCa pripravljena ognjevarna malta. Masa je
dobavljena v suhem stanju in jo z dodajanjem vode zmeSate do Zelene konsistence.
Hidravli¢no vezoce ognjevarne malte se strdijo pri sobni temperaturi.

PODROCJA UPORABE

Pretezno za povezovanje elementov iz pecnic na tradicionalni nacin gradnje (stojece). Vendar
pa lahko pe¢ tudi pri uporabi malte UNIVERSAL SUPER kadarkoli demontirate.
Obzidavanje Samotne opeke, elementov iz pecnic ter ometi za notranje in zunanje povrsine pri
zidanju peci. Gosta sestava malte zagotavlja posebno dobro prenasanje toplote.

PREDELAVA
Priprava podlage

Suho podlago morate najprej zmociti. V nasprotnem primeru podlaga takoj vpije zamesno
vodo in malta izgubi pri svoji kon¢ni trdnosti.

Metoda nanasanja je odvisna od vrste in obsega elementov, ki jih postavljate. Delate lahko z
zidarsko zlico, lopatico ali z roko. Dodajanje vode od trenutka dalje, ko zacne malta
UNIVERSAL SUPER vezati, ni dovoljeno.

ZameSanje

Vsebino vrece morate nujno najprej zmesati na suho. Naceloma zamesajte samo toliko malte,
kot jo lahko porabite v pol ure, ker se malta sicer prehitro strdi. Potrebno koli¢ino vedno
enakomerno zamesSajte s Cisto vodo iz vodovoda in rocnim meSalnikom. Koli¢ino vode
dozirajte tako, da dobite plastiéno konsistenco malte. Ce ognjevarne mase pri zamesanju
preve¢ navlazite, lahko »izkrvavijo«, to pomeni, da lahko izperete hidravlicne elemente za
vezavo. Mase se potem tezko krcijo in dosezejo samo slabo kon¢no trdnost. Armiranja ali
napeljavo za dodatno gretje morate poloziti istocasno z malto. Naknadno vpenjanje povecuje
transportno trdnost peci, ki je bila narejena v delavnici.

SuSenje in segrevanje

Hidravli¢ne vezne materiale lahko obremenite Sele po ca. 24 — 48 urah, npr. transport. Pri tem
pa morate upostevati vrsto armiranja. Segrevanje oz. ogrevanje mora potekati postopoma, da
vsebovana vlaga pocasi izpari. Hitro segrevanje povzro¢i spros¢anje pare in s tem eksploziji
podobno uni¢enje malte.

Nujno upostevanje navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 1200 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vreca — zelene barve

Zrnatost: 0-1, 0-3 in 0-5

Skladiscenje: priblizno 6 mesecev pri suhem skladiSc¢enju, varnem
proti zmrzali, v pokritih prostorih, na leseni podlagi

Poraba: ca. 1,6 t/m* = ca. 40 kg za 1| m*> N2 v lezeCem

polozaju in 5 mm fuga



Smernice za predelavo

OMETI

ARMIRANI OMET, PECARSKI OMET, KREATIVNI OMET

SPLOSNO
Pod geslom »enostavno ometavanje zidanih peci« smo razvili izdelke, ki tej zahtevi ustrezajo
v vseh pogledih.

PODROCJA UPORABE

Omete lahko uporabljate za vse ometane povrSine lon¢enih peci, ki jih postavljate. Vsi ometi
so bele barve, zato ni treba, da je ometana povr§ina med posameznimi delovnimi koraki
popolnoma suha.

V ARMIRANI OMET vlozite armirno mrezico iz steklenih vlaken. Prava povrSina peci je
sestavljena iz PECARSKEGA OMETA ali KREATIVNEGA OMETA. PECARSKI OMET
je na razpolago v razlicni zrnatosti in poleg »naravno bele« dodatno tudi v »barvi planike«.
KREATIVNI OMET se uporablja, ¢e je treba nanesti ve¢ kot 3 mm ometa. Mozni so vsi
barvni toni. Za to uporabljajte mineralne barve.

Omet nanesite na zidane peci po susenju pri hladni peci.

PREDELAVA

Vsebino vrec¢e vseh ometov morate pred zameSanjem dobro premesati na suho. Za mesanje
uporabljajte izklju¢no ¢isto vodo iz vodovoda.

Steno z ravno povrSino najprej temeljito razprasite oz. jo dobro ocistite ostankov malte.
Predhodno mocenje povrsine ni potrebno. ARMIRANI OMET nanesete do debeline 3 mm in
vstavite armirno mrezico iz steklenih vlaken.

Ko se ta sloj osusi, na tanko nanesete PECARSKI OMET (do 3 mm). Ce morate narediti
posebno oblikovano povrSinsko strukturo, potem uporabite KREATIVNI OMET. Z njim
lahko delate sloje debele do 60 mm. Pe¢ lahko zakurite Sele po suSenju na zraku, ki traja
priblizno 1 teden.

Neravne stene izravnate z nanosom mase UNIVERSAL SUPER. V tem primeru ne morete
delati »mokro na mokro«. To pomeni, da se mora masa po izravnavi podlage zaradi svoje sive
barve popolnoma posusiti. Armirno mrezico iz steklenih vlaken pa morate potem kljub temu
poloziti z ARMIRNIM OMETOM ali pecarskim lepilom.

Z na$imi ometi boste delali hitro in brez visokih stroskov!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 200 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vreca

Oznake: - armirni omet: siva - pecarski omet »planika: svetlo modra
- pecarski omet naravno bel:modra - kreativni omet: temno modra

Zrnatost: - armirni omet, kreativni omet:0-1 - pecarski omet »planika«: 0-1, 0-2
- Pecarski omet naravno bel: 0-1, 0-3

Skladiscenje: priblizno 6 mesecev pri suhem skladiScenju, varnem proti

zmrzali, v pokritih prostorih, na leseni podlagi
Poraba. pri debelini nanosa 3 mm ca. 5 kg/m?



Smernice za predelavo

LEPILO KERATHIN 1260

SPLOSNO
Lepilo KERATHIN 1260 je kemi¢no vezoce lepilo na osnovi pripravka iz aluminijevega
silikata, ki se strdi na zraku.

PODROCJA UPORABE

Lepilo KERATHIN 1260 sluzi za lepljenje elementov iz keramic¢nih vlaken (trakovi, moduli,
plosce, vakuumski fazonski deli) med seboj ali z drugimi ognjevarnimi materiali. Lepilo
KERATHIN 1260 se uporablja tudi za lepljenje lahke kremenceve opeke v peceh z
neprekinjenim kurjenjem za temperaturna obmocja do 800 °C.

PREDELAVA

Preden odvzamete dnevno koli¢ino, lepilo KERATHIN 1260 dobro premesajte. Posodo po
odvzemu lepila dobro zaprite. Konsistenco lepila lahko po Zelji spremenite z dodatkom
majhne koli¢ine vode. Preden lepljene dele daste skupaj, se na filmi lepila ne sme narediti
skorja. Povrs$ina lepljenih delov mora biti razmasc¢ena in brez prahu; po potrebi jo navlazite s
trdilom KERATHIN. Lepljenih mest ne smete potapljati v vodo.

Lepilo z lopatico ali zidarsko zlico v tankem sloju namazite na povrsino fuge lepljene opeke,
ki jo takoj prilegajoce zagradite z lepilno podlago ali nasprotnim kosom, tako da nastane
priblizno 1 do 5 mm debela fuga. Priporo¢amo debelino fug od 1 do 2 mm. Lepilo, ki gre ven
iz fuge, morate postrgati in ga takoj uporabiti naprej. Za lepljenje vecjih povrsin, od ca. 500
cm? dalje, priporoCamo, da lepljene povrSine na obeh straneh namazete s trdilom
KERATHIN. Po priblizno 24 urah vezave pri ca. 20 °C je strjevanje koncano in podana je
zadostna trdnost fug.

Posode za meSanje in orodje morate po koncanem delu dobro odistiti, ker strjeno lepilo le
tezko odstranite.

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 1300 °C

Prodajna enota: vedro ca. 5 kg in 20 kg
(vlazno, pripravljeno za uporabo)

Skladiscenje: do 6 mesecev v hladnih prostorih, zas¢itenih proti
zmrzali

Poraba: ca. 3 -5 kg/m?

Koli¢ina nanosa je odvisna od vpojnosti lepljenih
materialov.



Smernice za predelavo

Kislinsko lepilo ACRATHIN 1100

SPLOSNO

ACRATHIN 1100 je kislinsko odporno, kemi¢no vezoce lepilo z visoko zacetno trdnostjo.
Lepilo se strdi samo in ga na gradbi§¢u zmesate z vodo. Vezivo in trdilo sta ze dodana.

Ker ACRATHIN 1100 ne vsebuje halogenov, pri izpostavljenosti kislinam ne more oddajati
fluorovodikove kisline. Zato ne more priti do korozije na delih aparatov iz krom nikljevega
jekla ali svinca. Razen tega ni treba dodajati tekocih veziv (enokomponentni sistem).

PODROCJA UPORABE

ACRATHIN 1100 sluzi za polaganje kislinsko odpornih plos¢, opek in fazonskh kosov za
talne obloge s polnimi ali praznimi fugami, za obzidavanje rezervoarjev ter za gradnjo
dimnikov. Med drugim tudi kjer neelasticna fiksna lepljena mesta niso zazelena. Glavno
podrocje uporabe: lepljenje priklju¢nih kosov dimnih cevi.

PREDELAVA

Pred predelavo se mora suho lepilo segreti na sobno temperaturo. Pri temperaturah pod +5 °C
lepila ne uporabljajte. Zatem ko ste v meSalnik dali vodo in ustrezno koli¢ino prahu, naredite
homogeno mesanico brez grud. Masa je najprej vlazna kot zemlja in drobljiva. Po priblizno 5
minutah meSanja se naredi kitu podobna masa s konsistenco, ki jo je mogoce dobro obdelovati
(mazati). Pri temperaturah pod + 20 °C lahko to traja nekoliko dalj. V teh 5 minutah pa
nikakor ne smete dodajati vode, ker se sicer ¢as strjevanja lepila podalj$a in pride do izgube
trdnosti.

Cas uporabnosti znaga pri sobni temperaturi ca. 30 minut. Strjeno lepilo postane praviloma pri
sobni temperaturi po 24 urah neprepustno za vodo. Pri vi§jih temperaturah je strjevanje lepila
ACRATHIN 1100 bistveno hitrejse. Tako so lepljeni deli po 10 minutah susenja v susilni peci
pri 80 °C Ze dovolj trdni za transport.

Cas predelave in strjevanja sta odvisna od temperature!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 1000 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vre¢a — rumene barve

Skladis¢enje: do 6 mesecev v suhih prostorih, odprte posode

je treba porabiti v enem tednu
Poraba: ca. 9—101/100 kg suhe mase



Smernice za predelavo

Zalivna masa UNIVERSAL EXPRESS

SPLOSNO

Da bi ugodili zahtevam nasih strank pri sodobnem nac¢inu gradnje loncenih peci, smo razvili
hitro vezoco zalivno maso, da bi pripomogli k racionalnim in kvalitetnim delovnim pogojem.

PODROCJA UPORABE

Podroc¢ja uporabe so raznovrstna, pri ¢emer je za pecarstvo pomembno predvsem zalivanje
delov iz pe¢nic oz. prefabriciranje sten iz pecnic in pokrovov v delavnici za doseganje hitrejse
montaze na gradbiscu.

PREDELAVA

Pri predelavi materiala upostevajte naslednje:

Dele, ki jih morate zaliti, najprej razpraSite in jih izdatno zmocite. Sam material pred
zameSanjem dobro premesajte na suho, da zagotovite enakomerno porazdelitev grobih in finih
delcev. Naceloma zamesajte samo toliko mase, kot jo lahko porabite v 5 minutah. Potrebno
koli¢ino vedno enakomerno zmesajte s Cisto vodo iz vodovoda in ro¢nim mesalnikom, da
dobite konsistenco za zalivanje. Izdelek se strjuje tako hitro, da je razopazenje mozno ze po
20 minutah.

Zaliti del pa lahko transportirate in nadalje obdelujete Sele po priblizno 24 urah susenja.

Nujno upostevajte navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 1000 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vrec¢a — rdece barve

Zrnatost: 0-1, 0-3 in 0-5

Skladiscenje: priblizno 6 mesecev pri suhem skladiscenju,

varnem proti zmrzali, v pokritih prostorih,
na leseni podlagi
Poraba. 1,9 t/m?



Smernice za predelavo

Masa za popravljanje ognjevarni cement
UNIVERSAL (KERATHFIX)

SPLOSNO

Ognjevarni cement UNIVERSAL je hidravli¢na, pripravljena malta iz ognjevarnih,
keramic¢nih snovi zrnatosti 0-3 mm z dodatkom hidravli¢nega veziva. Ognjevarni cement
UNIVERSAL dobavljamo v suhem stanju in ga z dodatkom vode zmeSate do Zzelene
konsistence. Hidravli¢na ognjevarna malta se strdi pri sobni temperaturi.

PODROCJA UPORABE

Ognjevarni cement UNIVERSAL je predviden za popravila v Stedilnikih in peceh, zlasti
izzganih mest pri malih kuris¢ih. Gosta sestava malte zagotavlja posebno dobro prenaSanje
toplote.

PREDELAVA

Priprava podlage:
Podlago najprej razprasite in ocistite. Suho podlago morate najprej zmociti. V nasprotnem
primeru podlaga takoj vpije zamesno vodo in malta izgubi pri svoji kon¢ni trdnosti.

ZameSanje:
Zamesajte samo toliko mase, kot jo lahko porabite v priblizno 30 minutah. Koli¢ina meSanice
je odvisna od vrste in obsega popravila. Uporabljate lahko zidarsko Zlico, lopatico ali roko.

Vsebino vrece najprej zmesSajte na suho. Koli¢ino vode dozirajte tako, da dobite plasticno
konsistenco malte. Ce ognjevarni cement UNIVERSAL pri zame$anju preve¢ navlaZite, lahko
wizkrvavi«, to pomeni, da lahko izperete hidravlicne elemente za vezavo. Cement se potem
tezko kr¢i in doseze samo slabo kon¢no trdnost.

Nujno upostevajte navodilo na vre¢i oz. vedru!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: ca. 1000 °C

Prodajna enota: ca. 2 kg/vedro in 50 kg/vreca

Skladis¢enje: priblizno 6 mesecev pri suhem skladis¢enju,

varnem proti zmrzali, v pokritih prostorih,
na leseni podlagi
Poraba. odvisno od velikosti mesta za popravilo



Smernice za predelavo

Vodotesni in posebni ognjevarni betoni CARATH

SPLOSNO

Spodnja navodila za predelavo ognjevarnih betonov CARATH z majhno vsebnostjo cementa
se nanasSajo na visokokvalitetne ognjevarne betone tipov CARATH...D in CARATH...S.

Za ognjevarne betone CARATH so navedene vrednosti kvalitete. V proizvodnih obratih je z
najmodernejSimi tehnologijami in intenzivno kontrolo kvalitete poskrbljeno za ohranjanje
zagotovljenih uporabnih lastnosti ognjevarnih betonov CARATH. Predpisi za predelavo
visokokvalitetnih ognjevarnih betonov zahtevajo od gradbis¢nih delavcev veliko pazljivosti.
V primeru neupostevanja predpisov ni mogoce doseCi zahtevanih lastnosti in na oblogah
lahko pride do poskodb ali do predcasne izrabe.

MOZNOSTI NAPAK

Velika odstopanja navzgor ali navzdol od optimalne koli¢ine vode.

Voda za meSanje nima kvalitete pitne vode.

Neupostevanje potrebnega (predpisanega) ¢asa za mesanje ali pa traja meSanje predolgo.
Uporaba neprimernih meSalnikov.

Prekoracitev ¢asa uporabe meSanice, to je od konca predpisanega mesSanja do zakljucka
utrjevanja.

Sorazmerno dodajanje ostankov betona od predhodne Sarze.

Beton ni dovolj utrjen in odzracen, npr. zaradi napacne tehnike vibriranja, prekratkega ali
predolgega vibriranja, premajhne intenzivnosti utrjevanja, zaradi uporabe neprimernih
aparatov za utrjevanje.

Proces vezave je moten, npr. zaradi tresljajev zaradi utrjevanja na sosednjem obmocju.
OpaZzi niso stabilni, ne tesnijo ali imajo povrsino, ki preve¢ vpija ali ni negovana.
Prezgodnje razopazenje in zaradi nezadostne strditve betona pride do razpok ali
poskodovanih robov.

Temperatura okolice in/ali temperatura meSanice je med predelavo betona ali strjevanjem
previsoka ali prenizka. Zmrzal poskoduje Se nevezani beton.

Neupostevanje predpisov za susenje in segrevanje.



SKLADISCENJE

Betone CARATH je treba skladisciti v suhih in zas¢itenih prostorih. Pri hladnem vremenu je
treba mesanico betona priblizno 48 ur pred predelavo skladisCiti v ogrevanem prostoru.
Ognjevarni beton CARATH ne sme biti izpostavljen direktnim son¢nim zarkom, ker se pri
povisanju temperature nad 40 °C lahko spremenijo lastnosti predelave in kvaliteta. Kot
najvi§ja viSina zlaganja se je obnesla viSina najve¢ 3 palet, zlozenih druga na drugo.
Natrganih ali posSkodovanih vre¢ ognjevarnega betona CARATH ni dovoljeno Se naprej drzati
v skladi$¢u, temve¢ jih je treba porabiti v roku enega tedna. Cas skladis¢enja znasa glede na
vrsto ognjevarnih betonov CARATH od 6 do 12 mesecev pri upostevanju predpisov za
skladis¢enje. Podatki za posamezno vrsto so navedeni na konkretnem podatkovnem listu.

PRIPRAVA DELA
Osnovna pravila

Pogoj za pravilno in pravocasno izvedbo ognjevarnih oblog — to velja zlasti za predelavo
ognjevarnih betonov — je skrbna in temeljita priprava dela.

V nadaljevanju so navedene klju¢ne tocke priprave dela:
e sestava (tehni¢ne) dokumentacije,

seznam del in plan poteka del,

plan zaposlitve osebja,

oprema gradbisc¢a,

nacrt ureditve gradbisca,

uvajanje,

odprtje gradbisca.

PRIPOROCILO

Glede na letni ¢as in klimatske pogoje na mestu vgradnje je treba za uskladiSCenje
ognjevarnih betonov predvideti posebne ukrepe, npr. zascita pred soncem ali ogrevalne
naprave.

K opremi spadajo poleg velikih aparatov kot prisilni mesalnik (s pogonom bobna), notranji in
po potrebi zunanji vibrator ter transportnih naprav tudi naslednji merilni aparati in
pripomocki:

e merilni cilinder za merjenje koli¢ine vode za meSanje,

termometer za merjenje temperature okolice in materiala,

opozorilna ura (velika budilka),

tehtnica za material,

opazno olje.

Vse aparate in orodja, zlasti meSalnike, je treba redno in temeljito Cistiti.



PRIPRAVA IN MESANJE
Osnovno pravilo

Mesanje morate opraviti v mo¢nem prisilnem mesalniku. Celotno suho maso za eno meSanje
nasujte v mesalnik. Da bi preprecili razmesanje oz. izloCevanja, meSalnik vedno napolnite s
celotno vsebino vrece. Pri delnih koli¢inah morate vsebino vre¢e predhosno premesati na
suho. Ob zacletku meSanja morate zamesno vodo enakomerno vlivati v boben mesalnika.
Celotno mesanje naj traja 6 minut, razen ¢e ni za kak$no vrsto CARATH izrecno predpisano
drugace.

Mesalniki in ostale transportne priprave, ki prihajajo v stik z betonom, morajo biti vedno cisti.
Dopustna koli¢ina zamesne vode je navedena v podatkovnem listu konkretne vrste
ognjevarnega betona CARATH. Na tekocnost ognjevarnih betonov vpliva temperatura
predelave. Zaradi tega je treba vrednost zamesne vode od ¢asa do ¢asa preveriti s testom »ball
in hand« (mesSanje kroglice v roki) ali $e bolje z delovnim poskusom s stresalno mizo.

Ognjevarni betoni CARATH so v glavnem obstojni proti temperaturnim vplivom in
skladis¢enju v roku 6 — 12 mesecev. Kljub temu pa priporo¢amo, da ognjevarne betone
CARATH mesate in predelujete pri temperaturah med + 15 °C in + 25 °C. predpisanega Casa
mesanja ne smete skrajSati!

Priporocdilo

Smotrno je uporabiti prisilni meSalnik s pogonom bobna. Pred dodajanjem zamesne vode je

treba v meSalnik zliti ca. 2 litra vode, torej preden v mesalnik nasujete suho maso. Tako
preprecite nastajanje suhih mest v meSanici.

OPAZ

Osnovna pravila
Opazi morajo biti sestavljeni stabilno in s pravimi merami. Kontruirani morajo biti tako, da

lahko tako vodoravna kot tudi navpi¢na polja izvajate po predpisih. Opazna povrSina mora
biti gladka in z nizko vpojnostjo. Kot opazno olje ne smete uporabljati odpadnega olja.

PRIPRAVA AKTUALNEGA POSTOPKA BETONIRANJA

Osnovna pravila

Za aktualni postopek betoniranja je treba izraCunati in v celoti pripraviti potrebne koli¢ine
materiala. Ugotoviti je treba potrebno Stevilo aparatov in preveriti njithovo delovanje.



Za predvideno kvaliteto betona je treba pripraviti predpise za predelavo ter ustrezno poduditi
ekipo za betoniranje. Urediti je treba ¢im krajSe transportne poti od meSalnika do mesta
vgradnje. Pripraviti je treba ustrezne transportne posode in pomozna sredstva. Razen tega je
treba izmeriti temperaturo material in okolice in po potrebi predvideti ukrepe za ogrevanje ali
za za$Cito pred vremenskimi vplivi.

Priporodila

Za to¢no in hitro merjenje predpisane koli¢ine zamesne vode lahko pripravite plasticna vedra
z izvrtanimi luknjami. Nikakor se ne morete zanesti na morebitne oznake litrov na vedrih, ker
so le-te ponavadi zelo netoéne. Cas uporabe mesanice ognjevarnih betonov CARATH znasa
30 do 45 minut. Ce so transportne poti od mesalnika do mesta vgradnje zelo neugodne in
zaradi tega obstaja nevarnost, da bo ¢as uporabe mesanice prekoracen, vam svetujemo, da se
posvetujete s strokovnjaki skupine RATH. V¢asih je z uporabo dodatka mozno podaljsati cas
uporabe mesanice.

Casa uporabe meSanice nikakor ne poskusajte podaljSevati z dodajanjem vecjih koli¢in
zamesne vode!

VGRADNJA IN UTRJEVANJE

Osnovna pravila

Vibracijske betone CARATH po moznosti utrjujte z elektricnim visokofrekvenénim
vibratorjem (200 Hz) s premerom 56 mm. Zunanje vibratorje je mozno uporabiti odvisno od
geometrije konstrukcijskega dela. Sveze zmeSani beton najprej vzemite iz mesalnika in ga
napolnite v opaz. Visina polnjenja pri vibriranem betonu ne sme biti ve¢ja od 30 do 40 cm.
Beton je treba potem takoj utrditi z notranjim vibratorjem. Pri Sirini polja ca. 60 cm je treba
notranji vibrator brez ustavljanja potopiti trikrat in ga za vsako potegniti pocasi in pod
navpi¢nim poloZajem. Pri utrjevanju 2. sloja je treba vibrator potopiti tako dalec, da seze v
prvi sloj, da je zagotovljena dobra povezava obeh slojev.

Z vibriranjem nadaljujte tako dolgo, da dobite rahlo sijo¢o povrsino ognjevarnega betona in se
nivo materiala ni¢ ve¢ ne useda. Pri predelavi tekocih betonov se je s prebadanjem najbolje
prepricati, ¢e so tudi nedostopna mesta dobro zapolnjena. Vodotesne in ognjevarne betone
CARATH je dovoljeno predelovati kot tekoce betone samo, ¢e je to na podatkovnem listu
izrecno navedeno.

Priporodila

Zaradi sorazmerno dolgega Casa meSanja in da bi se izognili ¢akanju sodelavcev ekipe za
betoniranje, je pogosto smiselno uporabiti ve¢ mesalnikov.

Pri uporabi pnevmatskih notranjih vibratorjev ali pri uporabi elektri¢nih ali pnevmatskih
zunanjih vibratorjev je treba s proizvajalcem tak$nih vibratorjev za vsak posamezni primer
uporabe vskladiti velikost in mo¢.



RAZOPAZENJE IN NAKNADNA OBDELAVA

Osnovna pravila

Razopazimo lahko Sele, ko so ognjevarni betoni dovolj trdi in imajo zadostno trdnost. To je
odvisno od kvalitete betona, od vrednosti vode in cementa in od temperatur. Vodja gradbisc¢a
mora z ustreznimi preizkusi, npr. s trkanjem dolocCiti primernost betona za razopazenje.
Razopazenega betona ni dovoljeno kozmeti¢no obdelovati, to pomeni, da ne smete polniti
votlin! Taks$ni posegi ne zdrZijo niti susenja betona. Betonske povrsine tudi ne smete gladiti z
zidarsko Zlico. Poskodovane betonske povrSine takoj odstranite in jih obnovite.

Priporodila

S pomocjo preizkusa s kozarcem lahko enostavno dolodite pravi trenutek za razopazenje. Ob
zaCetku betoniranja nekaj plasti¢nih kozarcev napolnite z betonom. Te plastine kozarce
potem shranite na mestu betoniranja. S preizkusom z iglo lahko potem ugotovite stopnjo
strditve betona in dolocite Cas za razopazenje. Ognjevarne betone CARATH morate po
razopazenju za$cititi pred prezgodnjo izgubo vode, ker se je zamesna voda porabila za
vezavo.

Betonske povrsine zascitite pred izsuSitvijo s pokrivanjem s plasti¢no folijo, mokrimi vre¢ami
ali podobnim.

Zmrzal lahko poskoduje svezi beton. Oblikovani beton se mora zato nahajati na temperaturi
vsaj + 5 °C. To kontrolirate s pomocjo termometra. Pri nizjih temperaturah priporocamo
ogrevanje opaza in zas¢ito oblikovanih betonskih teles z izolacijskimi plo§¢ami ali trakovi.

SUSENJE IN PRVO SEGREVANJE

Pri izoblikovanju je treba ognjevarne betone CARATH pustiti strjevati vsaj 24 ur (CARATH
110 D in 1101 D vsaj 3 dni). Zatem se beton lahko susi in segreva. Za betonske prefabricirane
dele in obloge peci pa na splo$no velja naslednji predpis za prvo segrevanje:

Temperatura Hitrost segrevanja / Cas zadrzevanja
20 °C do 150 °C 30 K/h
150 °C 6 ur zadrzevanja
150 °C do 450 °C 15 K/h
450 °C 6 ur zadrzevanja
450 °C do 600 °C 20 K/h

Temperaturni gradient na ogrevani povrsini pri segrevanju ne sme preseci 150 K/m.



Ognjevarne betone CARATH 1200 D do 1600 D ter CARATH 1200 S do 1500 S lahko
dobite tudi kot betone za hitro segrevanje. Pri nacrtovanih hitrih segrevanjih pa se morate
vsekakor posvetovati s tehniki skupine Rath. Odvisno od stanja montaze in vrste so mozna
hitra segrevanja med 50 K/h in 200 K/h, pri zidakih za gorilnike delno skokovito segrevanje.

Priporodila

Pri prvem segrevanju je treba s primerno razmescenimi termoelementi in termometri (do 250
°C) nadzirati rast temperature in temperaturni gradient. Ce postane temperaturni gradient
previsok, si lahko pomagate z dodatnim ogrevanjem ali zmanjSanjem hitrosti segrevanja.

Za optimalno izoblikovanje materiala priporo¢amo, da oblogo peci Ze pri prvem segrevanju
segrejete na maksimalno obratovalno temperaturo. To temperaturo potem po moznosti
zadrzujte ¢im dalj Casa, da dosezete termiCno stacionarno stanje. Nikakor ne smete segreti
samo poskusno za kratek ¢as na srednjo temperaturo in potem znova prenehati segrevanje.

OPOZORILA

CARATH 1200 D CARATH 1400 D
Mejna temperatura uporabe: ca. 1200 °C ca. 1400 °C
Dobavna enota: ca. 25 kg/vreca ca. 25 kg/vreca
Zrnatost: 0-3in0-5 0-5in0-10
Skladis¢enje: glej opis glej opis

Poraba: ca 2 t/m3 ca. 2,15 t/m3




Smernice za predelavo

Ognjevarna malta C 30

SPLOSNO

Ognjevarna malta C 30 je kerami¢no vezoca malta za kvaliteto opeke A 30 in A 35.

PODROCJA UPORABE
Ognjevarna malta C 30 sluzi za obzidavanje Samotne opeke razreda A 30 in A 35 (npr. dimni
kanali, predogrevalne cone v industrijskih napravah).

PREDELAVA

Suho malto vzemite iz posode in jo zmeSajte s pitno vodo. Navedena koli¢ina zamesne
tekoc¢ine se Steje kot orientacijska vrednost. Konsistenca malte, ki je potrebna za polaganje
opeke, je odvisna od vpojnosti podlage. To konsistenco za predelavo uravnate s koli¢ino
zamesne vode in obicajno z upostevanjem £ 10 % orientacijske vrednosti.

Temperatura predelave mora znasati vsaj + 5 °C. Topla voda ugodno vpliva na lastnosti
predelave in na pripravo malte. ManjSe koli¢ine malte lahko zmeSate rocno z lopatico ali
zidarsko Zlico. Pripravljena meSanica malte naj pred uporabo stoji ca. 1 uro zaradi boljSega
razklopa finih delcev. Malto namazite na opeko z vseh strani, preden jih polozite na zeleno
debelino fuge. Izberite ¢im tanjSo debelino fuge. Na splosno naj bi fuga ne bila $irSa od 2 mm.
Za SirSe fuge je potrebno uporabiti posebne izravnalne mase. Malta C 30 ne vsebuje
hidravli¢no vezocih dodatkov. Pri uporabi v temperaturnem obmocju < 850 °C lahko malti
dodate do 30 uteznih procentov tekocega vodnega stekla, da dobite boljSo vezalno trdnost.

Glej navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: 1200 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vreca

Skladis¢enje: neomejeno pri suhem skladiS¢enju, varnem proti zmrzali,

V pokritih prostorih, na leseni podlagi
Poraba: 1,7 t/m?



Smernice za predelavo

Ognjevarna malta C 40

SPLOSNO

Ognjevarna malta C 40 je kerami¢no vezoc¢a malta za kvaliteto opeke A 40.

PODROCJA UPORABE

Ognjevarna malta C 40 sluzi za obzidavanje Samotne opeke razreda A 40.

PREDELAVA

Suho malto vzemite iz posode in jo zmeSajte s pitno vodo. Navedene koli¢ine zamesne
tekocine se Steje kot orientacijska vrednost. Konsistenca malte, ki je potrebna za polaganje
opeke, je odvisna od vpojnosti podlage. To konsistenco za predelavo uravnavate s koli¢ino
zamesne vode in obicajno z upostevanjem £ 10 % orientacijske vrednosti.

Temperatura predelave mora znasati vsaj + 5 °C. Topla voda ugodno vpliva na lastnosti
predelave in na pripravo malte. ManjSe koli¢ine malte lahko zmeSate rocno z lopatico ali
zidarsko Zlico. Pripravljena meSanica malte naj pred uporabo stoji ca. 1 uro zaradi boljSega
razklopa finih delcev. Malto namazite na opeko z vseh strani, preden jih polozite na zeleno
debelino fuge. Izberite ¢im tanjSo debelino fuge. Na splosno naj bi fuga ne bila $irSa od 2 mm.
Za SirSe fuge je potrebno uporabiti posebne izravnalne mase. Malta C 40 ne vsebuje
hidravli¢no vezocih dodatkov. Pri uporabi v temperaturnem obmocju <850 °C lahko malti
dodate do 30 uteznih procentov tekocega vodnega stekla, da dobite boljSo vezalno trdnost.

Glej navodilo na vreci!

OPOZORILA

Mejna temperatura uporabe: 1300 °C

Prodajna enota: ca. 25 kg/vreca

Skladiscenje: neomejeno pri suhem skladiScenju, varnem proti

zmrzali, v pokritih prostorih, na leseni podlagi
Poraba: 1,7 t/m?



